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Electrosteel

Electrosteel Europe, é parte
integrante do Grupo Electrosteel,
referéncia indiscutivel no sector da
dgua, dedicada a fabricagdio de
sistemas integrais de condutas de
dgua e saneamento.

A empresa, fundada no ano 1959, abra
de integracdo, oferecendo um sistema ¢

Ampla gama de tubos & 3
Apoio técnico durante o
. Servigo completo pas-ve

A Electrosteel possui certificagdo de Qualidade e Ambiente
de acordo com as nermas 150 9001 e IS€

Os nossos 4 centros de fabrico situados dois em Kardah,
outro em Chenai, & um quarto em Chesterfield [UK),
cumprem as normas internacionais vigentes, incluindo BS
EM 545, BS EN 598 e 150 2531, Os processos de fabrico
foram concehidos com tecnologia de ponta permitinda
produzir de farma eficiente e ecoldgica, tanto as tubagen
em ferro fundido ductil desde DN B0 a DN 1100, assim
como os acessdrios necessdrios para apresentar um siste
completo,

A'nossa equipa de'engenhelfos e
tecnlcos, cam experiencia compravada
no sector, asseglra ans nossos clientes,

hio S0 0 appio tecnicona fasede
projecto; mas tambem assistencia . em

anrae, posvenda:
A Electrosteel acaba de inaugurar uma nova fabrica no s
da India alargando a sua gama actual de didmetg
DN 1600, Com esta nova fabrica convertemao;
fabricante com maior capidade do mercad



no mundo

A Electrosteel, na sua faceta de fabricante de sistemas
integrais de condutas de dgua e saneamento, conta
com sucursais consolidadas em mais de 46 paises
em todo o mundo.

A Electrosteel Eurape, & uma empresa reglstada em
Paris. A nossa sucursal em Espanha dipde de
escritdrios comerciais em Madrid e Barcelona e, &
responsavel pelos mercados de Espanha, Portugal
& América do Sul.

Os nossos armazéns centrais, com uma drea de
30.000mz2, estio Incallzadus em La Selva del Camp

tubagem de ferro fundido dictil para Abastecimento,
Saneamento, Rega e Agua Reciclada, assim comao
acessorios de Junta Mecanica, Flangeados e Tyton.

Alintengdo da Electrostesl & a de continuar a ser uma
empresa lider a nivel internacienal no sector da dgua,
mas cumprindo com o compromisso de qualidade e
alta satisfagdo do cliente. Por isso, 03 nossos recursos
humanos possuem uma clara responsabilidade no
cumprimento deste compromisso.

A nossa visdo e marcal:ln, além -:Iu respeito ahsalut =
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undicdo ductil
Ferro Fundido Ductil, porgué?

O ferro fundido dictil é um materiol com corocteristicas substanciolmente
superiores s do ferro fundido cirento, no fabrico de tubos e aecessdrios.
As suas extraordindrias prapriedades mecdnicas proporcionam sistermas
de canalizagio muite robustos, mas com um comportamento flexivel,
capozes de suportar condigdes operacfio ou de instolagdio muito
desfavordvels, sem sofrer donos,

O ferro fundido dactil apresenta mais do dobro dall
ferro fundido cizento [420Mpa vs 180Mpa). Além d
da sua grande resisténcia, do alto coeficiente de seg
de se acomodar aos assentamentos do terrenao, §;

material ideal para uma ampla gama de utilizags

Factores chave Utilizagses

- Elevado coeficiente de seguranca - Redes gravil
- Resisténcla & traccio - Aguas resid

- Resisténcia aos movimentos do - Redes de sang
terreno - Passagens p

- Facilidade de ligagdo e instalagio segura - Estagoes ele
& econamica Apuas

- Resisténcia a corrosio e & - Betonagem
contaminagdo quimica utilizada

- Ampla gama de produtos
- Resisténcia a ovalizagao
- Elevadas prepiedades mecinicas

Propiedades dos tubos de ferro fundido dlictil O conjunto de tubos y acessasrios
Electrosteel sfo extremamente

solidos e resistentes. Possuem um
Alangamenta minime apas ot coeficiente de seguranca suficiente
lento deerpansdo termica E1L 13 para suportar sem deformagio,
importantes cargas externas, assim
como modificactes da envolvente
(movimentagdes do terreno,
escavacdes o desestabilizagio do

Resisténoia & tra rminima

leito'da vala), sem que se produzam
fissuras, gretas ou
dasembocamento.



Politica de Qualidade

O nosso compromisso de exceléncia nas relacdes com os clientes asenta na pratica nos seguintes principios:

. Proporcionar produtos e servigos que raspondam as necessidades dos nossos clientes.

[ Curnprir com os requisitos do sistema de gestdo de gualidade da norma 150 9001,

. Formular objectivos qualitativos para todas as fungiies e envolver os nossos colaboradores no
cumprimento dos mesmos.

. Rever continuamente a politica e os objectivos de qualidade para garantir gue se adaptam a
possiveis variaghes,

. Esforgar-se continuamente em melhorar a efectividade gragas ao trabalho em equipa, a capacidade
e & motiveio.

Controle de qualidade em cada uma das etapas de producio

Para a Electrosteel, a rigurosa selecgio de matérias-primas
e um requisito indispensdavel na producio de tubos v
acessorios de ferro fundido dictil de qualidade.

0 processo de inspecgdo e contrale de gualidade em
todos os pontos do processo produtivo & seguido e
documentado de acordo com a norma 150 9001, Os
organismos que nos condeceram a certifigdo sdo de
cardcter independente & asseguram a qualidade, tanto
dos tubos como dos acessdrios Electrasteel.

Materiais utilizados, resisténcia, adequabilidade ao
terrena, entre oulros conceitos sdo analisadoes no sentido

de eumprir com a normalizagio europeia e internacional
vigente. Além disso, todos os produtos que comp@iem a
instalacdo sio submetidos individualmente a uma prova
de pressio.

s sistemas Electrosteel (tulros e acessdrios) foram
prajectados de forma a apresentarem um elevado factor
de sepuranca. Sendo assim, estario em condicies de
suportar, ndo sd pressoes elevadas, como também podem
fazer frente a possiveis sobrepressBes transitGrias ou golpes
de ariete, sem sofrer danos e sem afectar o tempo de vida
da instalacio.

Processo / Testes

4, Centrifugagan
Temperatura

5 Tratamento Termical/
Estrutura: o

&, Teste Hidraulico
[ Pressan

8. Revestimentos inkerno s
L Espessiira

vastimentos
externos  Espessura

(=~
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Electrosteel cumple

== W shy o
rigorosamente com as 7Electrofresh®
seguintes certificagées:

Certificado de aprovagdo de British Standard Institution (BS1) que w
certifica que o nosso sistema de gestdo da qualidade cumpre as
exigéncias da Norma 50 9001,

Certificado de aprovagdo controlado pelo IRQS (Indian Register
Quality Systems) que assegura que o Sistema de Gestio Ambiental
da Electrostee] estd conforme a Norma de Sistemas de Gestio
Amblental 150 14001,

B5l concede a Electrosteel o dereito e licenga para utilizar nas
tubagens e acessorios de ferro fundido dictil 2 marcacio Kitemark
em concordancia com as Mormas 150 2531/B5 EN 545/BS EN 598,

A Unidade de Potabilizacio da Electrosteel representa uma
gatantia adicional aos ensaios microbiolagicos, fisicos e guimicos
realizados & composicio da dgua utilizada no fabrico da argamassa
de cimento,

o\
D\FGW Dispanemos dacartificad s de

conformidade=anitara@mitidos palas

Ecv principalsiorganismos e (aboratdrins
WRAS mc @ aereditadoe ainivel el ropolie
EE AT internacional: Afrar, CSTE, NF Institut

Pastalirda Lille (Franca), DVGW g
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0

Instuul
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Gama de
produtos

A Electrosteel produz para o mercado europeu
tubos e acessdrios de ferro fur
gama de DN 80 a DN 1000 de
Normas: BS EN 545 / BS EN 59,

Tubos

A Electrosteel produz tubagem de ferrp fundide dictil para

Abastecimento
Electrofresh
Saneamento
Agua Reciclada
Rega

- - - - -

SISTEMAS DE LIGACAD:

A Electrosteel desenvolveu uma gama complet
de ligagdo que garantem a ndo ocorrén
e fugas, permitindo assim fazer frente &s
de instalacdo em obra. |

. Junta Automatica Flexivel - Tyton
" Junta Travada Interna Vi f Vie
. Junta Travada Externa Ve
. Junta Flangeada

Acessorios

Ampla e mﬂstrr:ii@a }
saneamento de m

um sistema completo
-.




De cardcter pioneiro em Espanha,
e com objectivo de oferecer a
maxima qualidade em cada
entrega, todos os tubos da
Electrosteel tém marcado um
cddigo individual de
rastreabilidade, como se fosse
um cartéio de identidade de cada
tubagem. Deste mado, em caso de
se necessitar de informuacgéio
adicional sobre algum tubo em
concreto, podem ser solicitados os
certificados MILL TEST com todos
os dados técnicos e metalogrdficos.

Rastreabilidade

&

Elecitroiresn

Cada codigo de idantificagio vem
marcado na parte frontal do tubo com
6 digitos, por exemplo: GV0176

Marcacao

Todos os tubos e acessdrios do Electrosteel sdo marcodos de
acordo com o Norma EN 545 / EN 598 / 150 2531, Além da

il - R

marcagiio exigida pelas normas, para facilitar o sua
identificacio também apresentam pintadas as seguintes
especificagbes:

Identificagiic do fabricante

Identificagdo do ano de fabrico

Identificacio do material (ferro fundido didctil)
Didgmetro Mominal (DM)

Classe de PN das flazes (quando aplicivel)
Morma de Referéncia

A identificacdo da certificacio por terceiros
(en caso necesarlo)

Classe de espessura
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Os sisternas de

ligac@o mais
avancados

f

ORIENTAVEIS

A Electrosteel desenva

gama de sistemas de ligagéio
aos sistemas uma estanguei
e [hes conferem a flexibilida
para se adaptare

R
i i B
- .

JUNTA FLENIVEL E TRAVADA

K 61 | 77| %6 | 25 | an| 3s
G4 | 77 | 96 | 23 | 27| 32
G4 | 77 | 96 | 13 27| 32
ga | 77 |96 | 22| 26| m
st | 68| 73| 21| 26
S0 | 60 | 65 | 16 19| 24
] 85 [ 55 | 60 | 16 19 24
a3 [ sz sr 16| 10| 2a
41 [ 49 | 54 | 75 | 30 35
40 | 4B | EX [0 | A | B |
40 | 48 | 53 | 16 "\ M
|38« [ a6 | 51 [ 16 | 19 | 24
a6+ | 43 | 48 | 14 | a7 | 22
| a1 | a6
32 | 38 | a3 -
31 7 | 42 -
30 | 36 | 41 -

- .

Além, da facili
garante|
BT 5i
As juntas elas
com a nor
pressies
estabe|
PRA | PMA| PEA | PFR [ PMA| PEA | PFA | PMA | PER | PFA | PMA | PEA
| 20| 28| sa| a0 | 48| s3| an| aa| 53| an| an | =
16| 20| 25| 16 | 20| 25| a0 | 48| 53 | 40| 4a | s3
16| 20) 25| 16 | 20| 25| 25| 30| 35 | 40| 48 | 53
10 22| 17| 16| 20| 25| 25| 30| 35 | 40| 48 | s3
Fsoaa200 | 10 12| 17| 16 | 20| 25| 2| S0 3s 2
WME0AZD0G| 10| 12 | 17| 16 | 20| 25 = 3 ==




1. Ensalo de estanqueidade das juntas submetidas a pressdo interna positiva, negativa e dindmica.

Sistemas de Ligac@o Electrosteel de acordo com as normas BS EN 545 / 598, 150 2531

2. Ensaio de estanqueidade das juntas submetidas a pressio externa positiva.

3. Ensaio de estanqueidade e resisténcia mecanica de juntas flangeadas.

4. Ensalo de resisténcia 3 abras3o.

5. Ensaio de resisténcia quimica aos efluentes (no caso de tubagem para saneamento).

A British Standards Institute (BSI) supervisaion |s tensaios emitindo as licengas Kitemark”,

JUNTA ELASTICA FLEXIVEL - TYTON®
A junta automdtica flexivel & composta por um anel
de borracha circular, fabricade em EPDM para
abastecimento, NBR para saneamento ou Viton para
aguas contendo hidrocarbonetos, alojado na cava
existents na boca do tubo. A estanqueidade &
assegurada pela prapia montagem ao efectuar-se a
compressio do anel de junta eldstica.

A ligagdo com junta tipo TYTON® nio necessita de
outros elementos tais como flanges, contra-flanges
ou parafusos para garantizar a estangueidade, o que
simplifica a montagem e economiza mio-de-obra.
Além disto, esta ligagdo admite um desvio angular
até 5° que permite acomodar-se aos movimentos
do terreno sem rotura e absorver peguenas
dilatacies e deslocamentos axiais.

JUNTA TRAVADA INTERNA Vi / Vi+

O travamenta das juntas pode ser utilizado com uma
técnica alternativa aos macigos de ancoragem de
betdo para supartar os efeitos de impulsos
hidraulicos. E utilizada fundamentalmente quando
existern pendentes elevadas, limitagdes a nivel de
BSpaco ou terrenos instaveis.

A junta travada Vi é um anel de glastdmero que tem
inseridas pecas de metal dentadas no seu interior,
que se cravam no extremao liso do tubo guando existe
pressio assegurando o travamento,

JUNTA TRAVADA EXTERNA Ve

A Junta travada Ve permite assegurar a ligagio através
de um dispositive mecinico constitufde por: um
corddo de soldadura situado no extremao liso do tbo,
anel de travamento de perfil exterior esférico o contra-
flange com parafusos. A transferéncia das fogas no
dispositivo referldo ¢ Cord3o de soldadura - Anal da
travamento - Contra-flange - Boca do tube,

As juntas travadas Ve sdo comercializadas sob a forma
de kit com tedos os elemeantos necessarios para a
sua instalagdo.

JUNTA FLANGEAD A

Aligagio flangeada ¢ constitulda por duas flanges
opostas, uma junta de elastdmero e parafusos, A
astangueidade & conseguida por compressio axial
da junta elastomerica obtida atraveés do aperto dos
parafusos,

A precisio da montagem e a possibilidade de
desmontagem, torna este tipo de ligagio muito eficaz
para ligagies de pegas em irstalagfes superficials ou
em caixas de visita, por ex: estagdes de bombagem,
caixas de vdlvulas, passagens aéreas, reservatorios...
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Gama
Abastecimento

Tubo de ferro fundido ductil K- 9 JUr . -
As canalizapdes de ABASTECIMENTO tradicionalmente tem . t‘""‘-;-#‘ “ ‘i“ “

sido utilizadas em redes de dgua potdvel, embora .T&.

agctualmente se utifizem em diversas aplicagdes. v = ' /
——— g G

i\

MNorma: EN 545 =2007 / 150 2531

Revestimento exterior: zinco + pintura betuminosa preta /150 8179 - 2004
Revestimento interior: argamassa de cimento de alto-forno de acordo com EN 196-1

TABELA DE DIMENSOES

DIAMETAO EXTERIOR DESVIC ANGLLAR

Maminal Todarincia Feidn. Tolerincla
Bisch

1727
A0 118 41/ -27 166
125 144 #1f -18 197
150 170 41729 219
200 T YEN
250 74 +1 /.31 32
L 326 #1 /33 386
350 378 #1134 FEL
400 429 EYEE 495
450 480 1 f 56 549 | 18 | 2w
S0 532 1 /-38 B4
(] B35 #1 /-4.0 713
00 738 #1 43 220
RO 242 al f-45 932
00 S5 #1 f-48 1047
1000 1048 /-5 1250

PFA : Pressda hidrostdtica mdxima, que um (amponsate & cap
PRAA: Pradado miazima, incluinde & golpe de ariele, que um com
PEA : Pressdo hidrostakica masima admissivel gue pode ser a
aSSERUIAT & sud integridade @ estanquidade.

CARACTERISTICAS DOS MATERIAIS

REVESTIMENTOS EXTERIORES E INTERIORES
Resisténcia i acgdo minima < Bm ..o 320 Mpa =y | 1 o, i

Limite convencional de elasticidade & 0,2 % Rp... = 270 Mpa
Alongamento minkma apds ratura, Ao s o 1005

Duresa Brinell IRrOT 2. 23O HB



Gama Electrofresh

Tubo de ferro fundido dictil C- 40

Grocas 4 aplicagiio de 4ﬂﬂgrfm2 de Zinco Puro ou de uma ligo bi-fasica Zn = Al
(85% - 15%), o durghilidade dos condutas de Abastecimento ELECTROFRESH
aumenta significativamente em terrenos agressivos,
TABELA DE DIMENS(ES

DIAMETRO EXTERIOR

O | Narmdnal Tolethncia Max, boca [Esprssura

Norma: EN 545 - 2007 /150 2531

Revestimento exterior: 400grs/m’ de Zinco
- A00grs/m® liga bi-fisica Zn — Al [85%-15%)
+ pintura epoxy azul

Revestimento interior: argamassa de cimento
de alto-forne de acordo com EN 197-1

{ *) Sab pedido pedemaos fornecer gualguer DN com espessura K

CARACTERISTICAS DOS MATERIAIS REVESTIMENTOS EXTERIORES E INTERIORES

Resisténcia d raccio mining | R oo 320 Mpa Revestimento exterdor minimo de Zinco- Aluminio, pureza 99,99 % ... 400 gr/ m2

Limite convenclonal de elasticidade a 0,2 % Rp.... > 270 Mpa Revestimento ploturs epoey 2200 BN 585 e rismsssssssen s 100 pimm

Alongamento minimo apos rotura, Ao e 10% Revestimento argamassa de cimento:

Dureza Bringll Inerior B mismirmesismrrrm virsiies weer 230 HE Espessura: DN 80-300 ... 4 mm
DN ¢ 300- 600 ... 5 mm
DN = 700 e . & mim

NOVD TAPE WRAPPING

Em terrenos com salos muitos agressivos e com indicios de elevada poluicdo e
cormosividade, a protecgdo adicional com cinta de polietileno, colocada
unifermements em farma de espiral 4 velta do tubo pede ser uma solucio
altamente efectiva e econdmica. A cinta pode ser colocada nas nossas instalagoes
antes da expedicio, ou ser colocada in situ, minimizando danos devidos ao
transporte & manuseamento do tubo.

A equipa técnica da Electrosteel estd disponivel para efectuar estudos dos solos,
de forma a poder recomendar a protecgio mais adequada.




Gama
Saneamento

Tubo de ferro fundide dactil K- 7

As tubagens de SANEAMENTO da Electrosteel oferecem as
miximas gorantias tanto em condutas sob pressio como em
escoamento gravitico.

Morma; EN 598 - 1996

Revestimento exterior: zinco + pintura epoxy vermelha de acordo com 150 8179 - 2004
Revestimento interior: argamassa de cimento aluminoso de acordo com EN 196-1

TABELA DE DIMENSDES

ESPESSLIRA DESVID ANGULAR

al Graus

3°3g
25 330 480
A5 E 480
2% ERET] EET
3 1*30' 380
35 Eal) el
a zag 380

43 230 280
4.4 3 280
4.9 g 280
5.2 23 2380
£

CARACTERISTICAS DOS MATERIAIS

REVESTIMEMNTOS EXTERIORES E INTERIORES
Resistencia & tracgiio minima R ..o - 20 Mpa
Limite convencicnal de elasticedade a 0,2 % Rp... = 270 Mpa
Alongamento minimo apds rotra, A,

Duréza Brinell nferios a




Para o Electrosteed, o uso de dguas reciclodas é uma aposta no
desenvolvimento. Por isso, parg optimizar a exploragiio de tal
recurso, desenvolved a gama de tubagens pera AGUA RECICLADA
ne classe k9. Uma goma segura, robusta, perfeitomente estangue
e facil de instalar, com revestimentos indicados pora transportar
dguas reciclodas,

Marma BB 2007
o Revestimento exterior: zinco + pintura epoxy lilas de acordo com 150 8179 — 2004
o Revestimento exterior minimo de zinco, pureza 99,99 % 200 gr/m®

o Revestimento pintura epoy lilds EN 545 100 pm

. Revestimento interior; argamassa de cimento de acordo com EN 196-1
o Revestimanto Argamassa de cimento: Espessura: DN 80-300 ........ 4 mm
DN 300-600....... 5 mm
DN =700............&Bmm

Tubagens em ferro fundido ddctil para Rega

A poupanco de dgua ¢ o pilar bisico na planificagtio e gestéio
sustentdvel do use da dgua. Por isso, Electrostee! projecta, fabrica
& comercializa wma gama completa de tubogens para REGA na
classe k7 respondendo as exigénelas deste sector.

As tugabens para Rega da Electrosteel permitem um servigo
permanente, seguro, econdmice e com elevada longevidade.

Norma: EN 545 - 2007

L] Revestimento exteriar; zinco + pintura epoxy verde de acordo com a 150 8179 — 2004

o Revestimento exlerior minimo de zinco, pureza 99,99 % 200 pimé®

o Revestimento pintura epoxy verde EN 545 100 nm
° Revestimento interior: argamassa de cimento segin EN 196-1
[+] Revestimianto argamassa de dmento: Espessura: DN 820-300 ........ 3,5 mm

M 350-600.......... 5 mim
BN 700-1000..........6 mm

Para consultar a5 fichas técnicas e outras informages, visitar a pagina weh da Electrosteel: www.electrosteal.es




1)

Disponibilidade
de diametros

Extremadamente sdlidos e resistent.
sistemas de tubagens cobrem uma amp
didimetros, com total flexibilidade e se

Tubos com JA®
Dispomos dos seguintes didmetros nas seguintes gamas de tubos com Junta
Autormatica:
[
&0
100
1k
150
200
250
m ' l a
AD0
450
00
00
0
B
00
1000
1100
Abastecimenta Electrofresh Saneamento Agua Neciclada

Tubos com JF®

Dispomos dos seguintes didmetros nas seguintes gamas d
com Juntas Flangeadas:

175 PN 10/1525 PM 10/1625

i 80 a 1100
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Revestimentos

Niveis de proteccao exterior em funcao da corrosividade da evolvente
Todos os tubos da Electrosteel! possuem duas cmadas de revestimento exterior:
Uma primeira camada de sinco metdlico de no minimo 200g/m? [valor muito superior ao valor mirime de 130g/m? preseritos
nas norma EN 545 / EN 598 / 150 2531), e para solos com elevado indice de corrosividade, uma camada de 400 g/m? de uma
liga bi-fasica Zn-Al (85%-15%).
& aplicagdo do 2inco & uma protecgdo activa que possul um duplo beneficio:

. Efeito barreira que favorece a fermagio de uma camada estavel e insolivel,

] Mecanismo de Auto-cicatrizagdo.

E uma segunda camada de pintura betuminosa ou epoxy de espessura média de acorda com as nermas EN 545 e EM 5598
{confarme a aplicacao seja Agua uo Saneamento), que permite o bom funcionamento da acgio galvinica do Zince e favorece

a formagdo de uma camada protectora.

Revestimentos interiores adaptados ao fluido a transportar

A protecgdo interfor dos tubos Electrosteel é formada por uma argamassa de cimente de alte-forno ou
aluminoso, aplicade por centrifugagiio de acordo com as normas EN 545 / EN 588 / 150 2531,

Caracteristicas:

] Argamassa altamente compactada e com excelente aderéncia do cimento 4 parede interior do tubo

Superficie interior homogénea e um acabamento de superficie muito liso (minima rugesidade)

. Boa resisténcia a abrasdo

® Bom compartamento em situacfes de flexdo e ovalizacdo

® Resistente ao efeite de vazio provocado por golpes de ariete
. Inexisténcia de fissuragdo por dilatagdo térmica diferencial
. Reticulagio por retraccao hidraulica

. Fungdo anti-corrosio com mecanismo auto-pasivante

Umea gama completa de revestimentos activos e passivos adaptados a cada tipo de solo.

corrosivipaDEDO SOL0  EECTEIEIONE  EECIDIEE I

BAIXA - MEDEA -]
9 ” W i = II.I

-l||:|'J._:'. |

I g im’ I m?

n Ewlfm"ﬂl;nmri
T ey vermeihg
phfura bat, apireda Akt T8 SO EGIG platea oy |15 pIAIN R gy Vi
i alumingig Argamiiia de ¢ miate Argamzda decimenio
ALTA : |
Liga #n — il 200g/m” !
priirgienss (< MANGA PE_]
A amBise de cmesnt + MANGA PE | +MANGA PE
RS =

' MO
TARE WRAPPING



Acessorios

A Electrosteel fabrica uma ampla gomea de acessdrios com
Junta mecéinica, flangeada e tyton, nos didmetros de DN 80 a
DN 1100, Todos séo fabricodos de acordo com as normas EN
545 /EN 598 /150 2531 com o objectivo de assegurar a mdxima

duraciio e rendimento nas instalagdes,

Processo de fabricacio

A Electrosteel utiliza o processo de Malde Perdido ou
“Lost Foam Casting (LFC)" para fabricar os acessdrios com
uma extraordindria qualidade de fundigio e proteccio
anti-corrosdo, uma perfeita homogeneidade de
revestimento e aptos para o transporte de dgua potavel.

Mo processo LFC & utiliza espuma de poliestireno (EPS)
eom a forma de peca a produzir, come modelo. Uma vez

Revestimento com pintura Eposy: espessura entre 100 e 250 micron.
Todos os acessorios, perfeitamente compativeis com gqualquer sistema de tubagen
insuperavel e capazes de fazer frente a condigtes de solos agressivos sem i

Junta Meciinica

Ventagems do processo Lost Foz

Ma junta mecanica 4 B
assegurada pela campressas
anel de junta em'elastémen
uma contra-flange

obtidos e revisastos os model
com areia compactada por vib
o modelo de espuma & fundid
quimicamente em contacto co
varado para dentro do molde,
arrefecem, sdo submetidas a 4
uma vez ensaiadas, sio revest
de epoxy azul ou wvermelho, co

Grande precisdo das pagas.
Excelente acabamento superficial.
Elevada tolerancia dimensional,
Processo simples e possibilidade de
Facilidade de automatizagio, o que
de custos de operagio e defeilos no
Auséncia de rebarbas e linhas de fec
MWio existe o problema de armazenal
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Gura T écnics

E essencial gque as condutas sejam instaladas correctament
dependerd a sua durabilidade e estanquidade. E importan
dos tubos seja efectuada exclusivamente por perssoal qua

respeitadas todas as regulamentagdes de

Hﬂﬂt!glﬂl 1. Limpeza: Limpar cuidadosamente o inte
1 lisa do tubo, Ter especial atengio a lim)
junta.

Instalacio do anel de junta: Verificar o e

2.
lo na cava, para tal dar-lhe a forma de
2 “labios” dirigidos para o fundo da boca.
no seu alojamento exercendo um esforg
3 nivel das partes deformadas a fim de co
cava. Verificar se o anel esta correctam
toda a periferia.

Lubricag3o: Aplicar uma camada de lub
visivel do anel de junta e no chanfro e p

Embocamento: Alinhar os tubos e intro
boca até a marca chegue ao plano do re

Controlo: Verificar gue o anel de junta g
colocado no seu alojamento em todo p

Transporte
Todos os tubos sdo transportados cintado
de 10a 23 om de espessura, situadas nas p
cuidados torna-mos as paletes estdveis, cd
prevenir acidentes durante a sua maniit

também aos transportadoresfue
garantir a protecgio da

Recomendacies gerais

Embalagem

Com a finalidade de facilitar 0 manuseamento
reduzir o tempo de carga e descarga, todos os

tubos da Electrosteel, desde o didmetro 80 alé ao
1000, s3o fornecidos em paletes.



Carga, descarga e armazenarmento

Para manusear todos as tubos, quer seja na carga ou descarga ou mesmao
manuseamento em obra, devermn ser utilizadas cintas. As paletes devem ser
calcadas lateralmente e nas extremidades para impedir qualquer movimento
longitudinal. Mo caso da descarga de tubo em separado utilizando uma grua,
devem ser utilizades ganchos revestidos para ndo danificar o revestimentao.

& Evitar o atrito entre os tubos e conexies, a fim de evitar danos no revestimento,
e Facllitar a carga e descarga utilizando dintas ou ganches revestidos de borracha.
= Utilizar velculos qua pessuam fecho lateral obrigatdrio, para estabilizar a carga.

En geral devem-se repartir os tubos ao longo da vala, do lado oposto a terra
remaovida, com as bocas orientadas no sentido da montagem. Evitar:

& Arrastar ou deixar cair os tubos no chie, para ndo danificar o revestimento exterior.
& Colocar os tubos préximos de dreas de risco ou em contacto com pedras ou
. ~ & desequilibrados {por ex. em cima de raizes, etc.),

Para empilhar os tubos, estes devem ser Altura maxima de empilhamento:
colocados sobre duas pranchas de madeira

paralelas, de 10 em no minimo de largura,
colocadas 3 1,5 m aproximadamente de cada
extremo do tubo, sem se ultrapassar a altura
maxima de empilhamento de 3m.

DM | 80-150'200(250 - 300|350 - 400} 4501500 = 600700 - 100
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Corte dos tubos Reparacéo dos revestimentos

e Quando for necessdrio cortar a tubagem em obra, 05 revestimentos dos tubos e acessorios podem danificar-
o corte terd ser feito num plano perpendicular a se nas operacies de transporte, armazenagem ou
geratriz do tubo, e o chanfro refeito, com a agjuda de durante a instalagdo. A reparagio pode ser feita em obra
um esmeril manual de disco. ou na zona de armazenagem, atraves de processos

simples e rapidos.
o Também se deve marcar no tubo a zona que deve

penetrar na boca do tubo. s A reparacio do revestimento exterior pode ser
efectuada in situ com pintura betuminosa.
Ovalizacéo
0 transporte & manipulagio podem provocar a ovalizagio
dos tubos, causando consequentemente dificuldades na
instalacio. Para eliminar a ovalizagdo, podemos utilizar
um dos seguintes métodos:

e Para reparar o revestimento interior tem de se
elaborar uma argamassa de cimento pastoso
composto por uma parte de cimento portland de
alta-forno ou aluminose para duas partes de areia
fina e agua.

* Método A — Com um tractel com cabo de ago e um
suporte de guia para cabos, tensionar o cabo até o

tubo conseguir a forma circular. Para mais informagdes sobre

transporte, manipulogio e

s Método B—Com um macaco hidraulico ajustar o tubo procedimentos de instalagiio consulte
até conseguir a forma circular. o separador Guia Técnico da paging
webh da Electrosteel:

Em qualgquer um dos métados a montagem dos tubos é www.electrasteel.es

realizada com o equipamento colocado e em tensto para
compensar a deformagio eldstica do tubo.



0 nosso compromisso com os Direltos Humanos estd definido na nos.
e Conduta, as politicas de Respeito pelo ser humano e sua diverside
com a Comunidade, Relagies com Comunidades Indigenas e de segurange
Com a assinatura deste Pacto comprometemao-nos com dez principi

A Electrostesl assinou o Pacto Mundial da Organizacdo das Nagdes Unidas (ONU) com ¢
fomentar e promover a colahoragdo, o fortalecimento dos pilares sociais e a criacio deum me
mundial mais equitativa com lugar para todos.

Direitos Hurmanos:
1. Respeitar e proteger os direitos humanaos proclamades a nive| internacional, dentro do
nosso dmbito de influgncia.
2. Garantia que a Empresa ndo esta envolvida em casos de abusos dos direitos humanos.

Trabalho:
3. Respeito pela liberdade de associagio e reconhecimento efectivo
colectiva,

4. Eliminagio de todas as formas de trabatho forgado e obrigaty
5. Abolicio efectiva do trabalho infantil.

6. Eliminacdo da discriminagdo no ambiente de trabalho.

Protecciio Ambiental:
7. Apoio na aplicagio de um eritérlo de precaugio e relagio aos
&, Empreender iniciativas para promover uma rralor responsab

i:mhlemas meio ambientais.
ilidade ambiental,

Contra la corrupgéio e o suborno:

10. Combater a corrupcio em todas as

A Electrosteel na actualidade, desti
parte de seus beneficios a diversas o]
internacionais no dmbito da sadide
educagio e esta a analisar project
Espanholas cujo elemento base sejg
uma fonte segura de dgua.
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Politica de proteccao
do meio ambiente

A Direcgéio da Electrosteel

estd comprometida de forma
prioritaria com a protecgiio do
meio amblente na tomada de
decisdes e na planificacéo e
realizacéio de gualquer actividade
relativa ao negdcio,

Fruto do nosso interesse pelo salvoguarda
do meio ambiente sames a primeira
empresa fabricante em Espanha que
obteve o certificagéio 150 14001.

A Electrosteel reconhece a necessidade de adoptar e aplicar as medidas necessarias para cuidar o meio
ambiente comprometendo-se a:
< Cumprir de forma permanente a legislagdo e a regulamentacio ambiental
aplicdvel com o objectivo de melhorar a qualidade de vida,
. Esforcar-se para prevenir a contaminagio através da melhoria continua de
processos, tecnologia e equipamento,
+  Consegulr a melhoria continua do comportamento ambiental através da
criacio de objectivos e a revisio dos resultados.
= Promover a conservagio de recursos.
L Comunicar a politica meio ambiental a todos os trabalhadores e fazer com
gue esta politica esteja 4 disposicio de tedas as partes interessadas.

A Electrosteel conseguiu com &xito a certificacdo pela norma 150-14001-2008, e estd certificada pelo IR0,
A empresa conseguiu os seguintes realizagdes:

*  Redugdo do nivel de consumo de dgua para fins industriais ao aumentar a
reciclagem de dguas residuais em 92%.

+  Instalagio de equipamento de controle das emisstes de CO dos camiGes
utilizados para o transporte da carga,

= Adgua utilizada na fabricagdo provém de uma unidade potabilizadora propria
situada nas nossas instalacdes.

Os sistemas de canalizagiio da Electrosteel sio 100% reciclaveis,
". garantindo assim, a protec¢io do melo ambiente no futuro.




Obras de
Referéncia

Para consultar a nossa lista de obras de referéncia actualizada,
por favor visitar a hossa pdgina na Web: www.electrosteel.es
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Contactos Electrosteel Europe 5.A.
Madrid

¢/ Serrano, 93 O SANTITU BO

Av COMERCIO DE MATERIAIS DE CONSTRUGAO, LDA
—
28006 Madrid

Barcelona
EDIFICIO FORUM — Crtra. de Sant Cugat a Rubi, 40
08190 Sant Cugat - Barcelona

Centro Logistico

Poligono Industrial Mileniun

A, Lumini, 4

43470 L a Selva del Camp — Tarragona

www.electrosteel.es




